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7 Orsaker, foljder och forebyggande atgéarder

Smidda lattmetallfalgar for nyttofordon och bussar

Falgkantsforslitning underskattas ofta

Som forare eller &gare av stora lastbilar och nyttofordon har
bilarnas sakerhet sannolikt hdgsta prioritet for dig. Men kon-
trollerar du vid den regelbundna kontrollen av hjul och déack
ocksé slitaget mellan dackvulst och falgkant pa varje hjul?
Ett visst slitage ar normalt och férekommer alltid, men under

Oregelbunden eller
fortida forslitning av
falgkanten

Hur falgkantsforslitning uppkommer

De viktigaste faktorerna for 6kad féalgkantsforslitning ar per-
manent Gverbelastning, for lagt dacktryck eller transporter
med hdg tyngdpunkt eller med rorlig last (t.ex. tratransport,
tankfordon etc.). Aven milifaktorer och vissa anvandningsfér-
hallanden bidrar till 6kad forslitning, t.ex. om broms-, damm-

Hur man kontrollerar falgkantsforslitning

Gor alltid en visuell kontroll av falgkanten vid varje dackbyte.
Om en extrem forslitning konstateras maste hjulet kontroller-
as mer noggrant. Med en speciell férslitningsméattolk, som
utvecklats av SPEEDLINE TRUCK, kan denna méatning latt
utféras enligt de nedan beskrivna kontrollstegen. Men tank
pé att denna méattolk inte ar lamplig for kontroll av andra
parametrar eller komponenter.

Light wheels for heavy weights
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vissa korforhallanden kan det oka betydligt. Férutom fortida
och oregelbunden forslitning av dackvulsten kan dacket —
med betydligt mer allvarliga folider — genom skérskador pa
vulsten spricka eller till och med hoppa av frén hjulet.

...................

eller sandrester och smasten inte avidgsnas och hamnar

i kontaktytan mellan hjul och dack. Darfor méaste man vid
varje dackbyte ovillkorligen ocksé rengéra falgkantsomradet.
Darmed kan man i avsevard grad motverka den extrema
forslitningen och risken for luftforlust i dacket.

Har du ingen mattolk fran SPEEDLINE TRUCK (artikelnum-
mer 683.8310.001) vander du dig till var aterforséljare eller
direkt till SPEEDLINE TRUCK pé e-postadressen:
sales.truck@ronalgroup.com
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Kontroll

Hur man kontrollerar falgkantsforslitning

Gor pa foljande sétt:

Demontera forst hjulet med dack fran bilen, avlufta dacket
och ta sedan av det fran falgen. Satt darefter an mattolken
pé falgen sé& som visas nedan. Ett mellanrum mellan hjulet

MELLANRUM | DENNA ZON
\ INDIKERAR ATT FALGEN AR OK
FALG

FALGEN AR OK

Om det framgar av matningen att falgen fortfarande ar

korrekt, bor du dessutom kontrollera om falgkanten ar
for tunn eller vass. En skadad dackvulst kan ndmligen leda
till att dacket spricker. Detta kan 1att kontrolleras genom att du
for en bit gummi (t.ex. fran en slang eller fran sidan av décket)
l&ngs kanten for att testa om gummit skadas av vassa kanter

(se bild 1). Kontrollera en gang till for sékerhets skull.

OBSERVERA: Du maste anvidnda skyddshandskar,
eftersom forslitna aluminiumkanter kan vara mycket
vassa.

Om gummit inte uppvisar ndgra skador efter att hjulets hela
omkrets har testas, kan hjulet utan betankligheter anvandas.
| annat fall (se bild 2) maste de vassa stéllena pé falgkanten
avladgsnas enligt underhélls- och reparationsanvisningarna pa
féljande sida.

Kontrollera alltid om det finns skérskador i vulsten eller sidvag-
gen. Om du hittar skérskador bér du byta dacket omedelbart

och kontakta décktillverkaren for att f& anvisningar pé atgarder.

Om déacket &r intakt kan det anvandas i fortsattningen.

Rekommendation:
Kontrollera vid varje dackbyte om falgkanten ar forsliten eller
har vassa kanter.

och méattolken (se bild A) betyder att falgen ar korrekt och
att hjulet fortfarande kan anvandas. Om inget mellanrum &r
synligt (se bild B) far hjulet inte anvandas langre.

<4—MATTOLK

FALG
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FALGEN AR INTE OK

Bild 1: Gummitest av vassa kanter

Bild 2: Skadat gummi
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Bearbetning

Ratt verktyg

Med hjélp av foljande verktyg kan en ojamn och vass féalgkant aterstéllas runt hela hjulets omkrets. Se till att kanterna tas bort

likformigt och att inga ojamnheter uppkommer.

Fil Sliphuvud pa borrmaskin

Anvand en fil fér den manuella bear-
betningen. Se till att avgradning och
avrundning sker med jamnt tryck

och i 45 graders vinkel. mojligt.

Resultatet

De vassa kanterna avlagsnas och falgkantsprofilen
utjamnas.

Efter utjamning av de vassa kanterna med hjalp av de visade
verktygen kontrollerar du kanten igen genom att féra en
gummibit 1&ngs hela falgkanten. Kontrollera sedan férslitningen
med mattolken igen fér att se om profilen &r tillracklig runt hela
omkretsen pa hjulet.

| méan av tillgéng kan en borrmaskin
med slip- eller sméargeltillsats anvan-
das. Arbeta harvid sa likformigt som

Smargelhuvud pa borrmaskin

Med ett smérgelhuvud kan falgkants-
profilen jamnas ut mycket effektivt.

Endast om sa ar fallet (som pa bild 4) kan du fortsatta att
anvanda hjulet. Om méttolken ligger an helt mot félgkanten
utan mellanrum (se bild B pé foregéende sida) kan hjulet inte
bearbetas ytterligare och méaste bytas ut.

Vi reckommenderar dig att helst kontrollera en extra
gang om dackvulsten ar forsliten!

Bild 3: Utjdamnad falgkantsprofil
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Bild 4: Kontrollméatning efter bearbetningen
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